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Abstract 



Rolling-contact bearing equipped with a sealing device for the passage of a fluid. The bearing comprises a 
rotating race and a non-rotating race, through each one of which there pass channels (6,7) for the passage 
of fluid, rolling bodies (3) between the rotating race and non-rotating race, and a sealing device (8) mounted 
between the rotating race and non-rotating race to form a sealed intermediate chamber (14) communicating 
with the channels (6,7) for the passage of the fluid. The intermediate chamber has two flexible walls (1 1 ), the 
free end parts of which form two sealing lips (12) in rubbing contact with a bearing surface (13) of one of the 
races (2) of the bearing. The sealing device (8) comprises two coaxial seals made of a flexible material and 
held against each other by means of a metal reinforcing member (10), each of the seals comprising a ring of 
axial teeth (16) separated from one another by circumferential gaps. The dimensions of the teeth and of the 
gaps separating them are such that when the two seals of the device are held against each other, the teeth 
of one of the seals of the device penetrate between the teeth of the other seal of the device forming radial 
channels (23) for the flow of fluid through the device. 
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(54) Roulement equlpe d'un dispositif d'etancherte pour passage de fluide 



(57) Roulement equips d'un dispositif cf&ancheite 
pour passage de fluide. Le roulement comprend une ba- 
gue tournante et une bague non tournante travereees 
chacune par des carta ux (6,7) de passage de fluide, des 
elements roulanls (3) entre les bagues toumame et non 
tournante, et un dispositil d'eten cherts (6) monte entre 
les bagues toumartle at non tournante pour former une 
chambre inlermedraire dtanche (14) communiquant 
avec les canaux (6,7) de passage de fluide. La chambre 
intermedial re presente deux parole flexibles (11) dont 
les parties d'extremita libra torment deux levres detan- 
cheite (12) en contact froitant avec une portee (13) de 
Tune des bagues (2) du roulement. Le dispositif d'etan- 
cherte (8) comprend deux joints coaxiaux realises en un 
materiau soupla et maintenus fun contra Pautre au 
moyen cfune armature metallique (10), chacun des 
joints comprenant une couronne de dents axlales (16) 
fidparees entre elles par des espaces circonferentiels. 
Les dimensions des dents el des espaces qui les s ©pa- 
rent Bont teiles que lorsque tes deux joints du dispositif 
sont maintenus run contra I'autre, les dents d'un des 
joints du dispositif penetrant entre les dents de I'autre 
joint du dispositif en lormant des canaux radiaux (23) 
pour I'ecoulement du fluide a travers le dispositif. 
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Description 

La presents invention concsme le domaine dss 
etancheites pour le passage d'un fluide entre deux pie- 
ces dont Tune est animee d'un mouvement de rotation 
par rapport a I'aulre. En particular, rinvention concerne 
un roulement equips d'un passage de fluide qui traverse 
les bagues tournants et non tournante du roulement, 
ainsl qu'un disposltif d'etancheite pour ie passage du 
fluide au t ravers du roulement. 

On connait par (a demands de brevet europgen 0 
362 921 (SKF) un roulement equips d'un dispositif 
d'eiancheite monte entre deux rangess de bilies et entre 
les orifices amenages sur la bague exierieure et les ori- 
fices amenages sur la bague interieure du roulement de 
facon a assurer ie passage cfun fluide a travers le rou- 
lement. Ce roulement permet cPetablir la communication 
entre deux enceintes contenam un fluide sous pression. 
Le disposltif cT6tanche!te assure cfune part le passage 
du fluide a travers le roulement et cf autre part empsche 
le iubrifiant du roulement tel que la graisse de penetrer 
dans les zones de passage du fluide dans le roulement. 
Ce dispositif d'etancheite presente cependant un en- 
combrement axial important, ce qui peut etre incompa- 
tible avec certaines applications. 

Une application courarrte de cette technique est 
destines au controls et a la regulation de la pression des 
pneumatiques d'un vehicule, le dispositif tfetancheite 
pour passage de fluide etanl monte dans les rou laments 
de roue du vehicule. 

On connaTt par le brevet US 48 44 138 un dispositrf 
de passage cfair a travers un roulement au moyen de 
joints fluides. Ce disposltif tree sophistlqud est trop one- 
reux pour une production en grande eerie. 

On connaTt egalement d'autres disposrtifa de pas- 
sage cfair a travers un moyeu de roue, utilisant una pa ire 
de joints d'etancheite pour assurer la passage etanche 
de fair entre les parties tournante et fixe du moyeu (voir 
par example les demandes de brevets europeens 0 204 
085 et 0 208 540). Chaque joint cf etanchelte comporte 
une armature matallique sur laquelle est surmoulee une 
levre d'etancheite. Les joints sont solidarises a la partle 
fixe du moyeu par I'intermediaire de leur armature me- 
tallique, leure fevres cf stanch eite etant en contact de 
frottement avec une portee cylindrique amenagee sur 
la partie tournante du moyeu. Chaque levre d'etancheite 
est 8upport6e par une portion axiale du joint possedant 
une certaine flexibility dans le sens radial. Ainsi, la pres- 
sion exercee par ie fluide sur cette portion axiale sup- 
portant la levre d'etanchelte se traduil par une certaine 
pression de contact de la levre d'eiancheite sur la portee 
cylindrique de la partie tournante en plus de la pression 
de contact due a la precontracts mecanique de la levre 
d'eiancheite sur la portee cylindrique. 

Cependant, la presence cfune portion axiale pour 
chaque joint afin de supporter sa levre d'atanchertf cree 
un encombrement axial important qui peut etre incom- 
patible avec certaines applications. 



En outre, des joints separes necessitent presque 
obligatoirement un dispositrf de verrouillage axial des 
joints afin cfeviter un defacement de ces derniers sous 
I'effet de la pression. 

5 Un moyen d'evrter tout risque de deplacement axial 
des joints sous I'effet de la pression du fluide consist e 
a utiliser un joint monobloc muni de canaux radiaux pas- 
sant par le corps central du joint comma cala est decrit 
dans la demande brevet FR 9312517 (SKF). 

10 La fabrication d'un tel type de joint peut cependant 
s'averer delicate au niveau de la conception des moules 
et du demoulaga des pieces. 

La presente invention a pour objet de remedier aux 
inconvenlents precites des techniques existantes en 

is proposant un roulement Equips d'un dispositif d'etan- 
cheite efficace et economlque presenlant un encombre- 
ment axial reduit pour permettre son integration facile 
dans le roulement et ne risquant pas de toumer a cause 
du frottement des levres tfetancheite sur leur portee de 

20 frottement ou de se deplacer axialement sous I'effet de 
la pression. 

Le dispositrf d'etancheite est dispose entre une ba- 
gue tournante el une bague non tournante d'un roule- 
ment afin d'as6urer ie passage d'un fluide entre lesdites 

£5 bagues qui sont traversees chacune par des canaux de 
passage de fluide. Une chambre intermediate etanche 
de forme annulaire est ainsi formee entre les bagues 
tournante et non tournante du roulement et communi- 
que avec les canaux de passage de fluide desdites ba- 

30 gues. Le dispositif d'etancheite est monte fixe sur I'une 
des bagues qui peut etre tournante ou non tournante, 
la chambre intermediaire se prolongeant vers I'autre ba- 
gue par des parole flex ib les dont la partie d'extremite 
constitue une levre d'etancheite qui est en contact frot- 

3S tant par rapport a une portee de I'aulre bague du roule- 
ment. 

Salon ('invention, le dispositif d'etancheite com- 
prend deux joints coaxiaux realisds en un materiau sou- 
pie qui sont maintenus Cun contra I'autre au moyen 

40 d'une armature metal lique. Chacun des joints coaxiaux 
comprend une coupon ne de dents axial as separaas en- 
tre elles par des espaces circonferentiels. Les dimen- 
sions des dents et des espaces qui les apparent sont 
tel les que loreque les deux joints du dispositif sont main- 

45 tenus I'un contre i'autre, les dents d'un des joints du dis- 
positif penal rent entre les dents de f autre joint du dis- 
positif en formant des canaux radiaux pour recoupment 
du fluids a travers le dispositif. 

Le sommel des dents d'un das joints du dispositif 

so vient en appui contre le deuxieme joint entre les dents 
dudit deuxieme joint Larmature matallique est percea 
d'orlfices pour le passage du fluide entre les canaux de 
la bague exierieure et les canaux radiaux du dispositif. 
Chaque joint est muni d'une rainure annulaire siiuee sur 

S5 son pertmetre exterieur, entre les orifices de ('armature 
matallique et les canaux formes entre les dents des 
deux joints du dispositif de facon a ce que le fluide 
s'ecoule antra lasdits orifices et tesdits canaux. L'arma- 
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ture metallique comprend una portion radiala se raccor- 
dam a une portion cylindrique percee de trous pour le 
passage du fluids, st uns deuxisme portion radiala sen- 
siblement parallele a la premiere portion radiale et for- 
mes par rabattament de I'extremite libre de ladite por- 
tion cylindrique. 

Avantageusement, I'extremite libre de ia portion cy- 
lindrique de ('armature metallique est ddcoupee en une 
plurality de ianguettes ax teles destinees a etre rabat- 
tues da facon a former une deuxieme portion radiale 
sensiblement parallele a la premiere portion radiale de 
I "armature metallique. 

L'un das joints du dispositif d'etancheite peut etre 
surmoule eur ('armature metallique. 

Avantageusement la dispositif d'etancheite com- 
prend une seconde armature metallique sur tequelle est 
surmoule le Gecond joint du dispositif d'etancheite. Cet- 
te seconde armature metallique comprend une portion 
radiale qui se prolonge par une portion axlaJe venant en 
appui contra la portion radiale de la premiere armature 
metallique et munie cforffices pour le passage du flulde. 

Las levres d'etancheite du dispositif d'etancheite 
pourront comporter dans leur zone de frottement un re- 
vet ement antifriction presentant da meilieures caracte- 
ristiques de frottement et d'etancheite par rapport au 
reste des levres. Le produfi connu sous le nom de TE- 
FLON est tout a fart satisfaisant a cat egard. Avantageu- 
sement, las parois flexibles de la chambre intermediaire 
present ant egalament deux levres exterieures secon- 
daires d'etancheite pour le prodult iubrtflant contenu 
dans le roulement. Les levres secondaires d'etancheite 
permettent de prot6ger las zones de frottement des le- 
vres cretenchette au flulde contre le prodult Iubrtflant du 
roulement. 

L' invention sera mieux comprise a retude de la des- 
cription detaillde de quelques modes de realisation pris 
a tit re nu (lament lamitatif et illustrds par fas dassins an- 
nexes, sur iesquels : 

la figure 1 est une vue en coupe axlale d'un roule- 
ment equipe d'un dispositif d'etancheite eelon un 
premier mode de realisation de I'lnventlon, 
la figure 2 est une vue partlelle en coupe axlale d'un 
dispositif d'etancheite avant assemblage, 
la figure 3 est une vue en elevation d'un dispositrf 
d'etancheite derouie, 

la figure 4 est une vue partielie en coupe axiale d'un 
joint salon un second mode da realisation de 
I'invantion, 

la figure 5 est une vue partielie en coupe axiale de 
('armature metallique, 

la figure 6 est une vue similalre a la figure 5 repre- 
sentant un autre mode de realisation da invention, 
la figure 7 est une vue partielie en coupe axiale d'un 
diepositff d'etancheite Ions de ('assemblage, 
la figure 8 est una vue similaire a ia figure 3 mon- 
trant (e dispositif d'etancheite aprds assemblage, 
la figure 9 est une vue partielie en coupe axiale d'un 



dispositif d'etancheite avant assemblage salon un 
troisieme mode de realisation de Pinvention, 
la figure 10 est une vue partielie an coupe d'un dis- 
positif d'etancheite derouie avant assemblage, 
6 la figure 1 1 est une vue similaire a la figure 9 selon 
un autre mode de realisation de I'lnventlon, 
les figures 12 et 13 sont des vues similaires a la 
figure 9 montrant le dispositif d'etancheite lors de I 1 
assemblage, et 

la figure 14 est une vue similaire a la figure 10 du 
dispositif d'etancheite apres assemblage. 

La roulement illustre sur la figure 1 comprend une 
bague exterieure 1 , une bague interieure 2 formee par 
deux demi-bagues accolees axialement, et deux ran- 
gees de bllles 3 de roulement qui sont espacees circon- 
te rent ie (lament par des cages 4. La bague exterieure 1 
et la bague Interieure 2 peuvent etre anim6es d'un mou- 
vement de rotation I'une par rapport a I'autre. La bague 
exterieure 1 peut etre fixe ou tournante. 

Le roulement est protege du milieu exterieur par 
deux joints d'etancheite latdraux annul aires 5. Dans un 
plan radial situe entre les deux rangees de bllles 3 se 
trouvent plusieurs canaux exterieure radiaux 6 traver- 
sant la bague exterieure 1 du roulement, et plusieurs 
canaux fnterteurs radiaux 7 traversant la bague interieu- 
re 2 du roulement. Dans I'espace annulaira forme par 
les baguee exterieure 1 et interieure 2 et les deux ran- 
gees de bit les 3 est monte un dispositrf d'etancheite B 
permettant le passage d'un flulde entre les canaux ex- 
terieurs 6 et interieure 7 du roulement. 

Le dispositif d'etancheite 8 est forme dans cet 
exemple de deux parties ou joints se pares 9 an n ul aires 
qui sont monies en regard axialement de facon syme- 
trique par rapport au plan radial passant par les canaux 
exterieurs 6 et interieure 7 des baguas de roulement. 
Les joints 9 seront constitu6s d'un materiau souple tel 
que du caoutchouc ou qu'un eiastomere. Chaque dis- 
positif d'etancheite 8 comprend une armature metalli- 
que 10 formee par une tOle cfacier emboutie de facon a 
presenter une partie cfemmanchement axiale cylindri- 
que 19 sur la bague exterieure 1 du roulement et deux 
parties 18 et 20 de renforcement radial pour chaque 
joint. La partie cylindrique 19 de l*armature metallique 
10 est percee de trous 21 pour permettre le passage du 
fluids entre les canaux 6 et I'interieur de ladite armature 
metallique. Chaque joint 9 se prolonge en une parol 
flexible 11 dont I'extremite libre constitue une levre 12 
de contact frottant sur une portee annulaire 13 amena- 
gee sur la bague interieure 2 du roulement. Les deux 
joints cfetancherte 9 a ins i montes delimitent une cham- 
bre Intermediaire 1 4 annu laire pour le passage du flulde, 
la chambre intermediaire 1 4 communiquant avec les ca- 
naux interieurs 7 de passage de flulde. Ainsl ies deux 
joints 9 du dispositrf d'etancheite 8 sont maintenus l'un 
contre I'autre par I'armature metallique. Chaque joint 9 
comprend une couronne de protuberances axiales en 
forme de dents 1 6 separees entre alias par des as paces 



15 



20 



25 



30 



36 



40 



45 



50 



3 



5 



EP 0 713 021 A1 



6 



ciroonferentiels 23, les dimensions das dents et des es- 
paces qui les sdparent dtant telles que iorsque les deux 
joints sont soli da rises les dents cfun joint panel rent en- 
tre les dents de i'autre joint en forma nt des canaux ra- 
diaux 23 (figure 6) pour I'ecou lament du fluids. Les por- s 
tees de contact frottant 1 3 de la bague Intdrieure 2 sont 
symetriques par rapport au plan radial passant par les 
canaux exlerieurs 6 et interisurs 7. Toute variation de 
pression du fluide eur les faces Internes des parols fiexl- 
bles 1 1 se Iraduit par une variation dans le meme sens 10 
de la pression de contact des levres d'dtanchdltd 1 2 sur 
les port des 13. 

Afin d*amdliorer les caractdristiques de frottement 
entre les levres d'dtanchdltd 1 2 et les portees 1 3 de con- 
tact frottant, les zones de frottement des levres d'etan- is 
chdltd 12 sont munles cfun revdtement antifriction 12a, 
par example en TEFLON, qui prdsente des caracteris- 
tiques mecanlques supdrieures au caoutchouc ou a 
I'ef astomere const it uant le rests des levres cf etancheite 
12. Des levres cfdtanchdrtd 15 peuvent dgalement aire 20 
prdvues afin de proteger les levres d'dtanchdltd 12 de 
la graisse de lubrification des billes 3 de roulement. Les 
levres secondares d'dtanchdltd 15 peuvent elre cons- 
tituees par deux Ianguette6 annulaires exterieures des 
parois flexibles 11. Ces languettes secondaires 15 2s 
s'etendent obliquemenl el sont en contact frottant sur 
des portees cylindriques de la bague intdrieure 2. 

Les figures 2 et 3 monlrent les deux joints 9 du dis- 
positif d'etan cheite 8 avant montage selon un mode de 
realisation identique a celui de la figure 1. Les deux 
joints 9 du dispositif d'dtanchditd 8 comprennent une 
pluralite de dents axiales 16. Lors du montage les deux 
joints 9 sont disposes de telle facon que les dents 16 
d'un des joints penetrent dans I'espace entre deux dents 
16 de Tautre joint. * 

Un second mode de realisation de I'invention est re- 
presents sur la figure 4. Le joint 9 est realise par sur- 
moulage cfun alastomere ou matdrsau souple analogue 
directement sur rarmature metallique 10 qui est identi- 
que a celle decrite dans le premier mode de realisation . 40 
La face externa du joint 9 vient epouser le contour in- 
terne de rarmature mdtallique. Le Joint complementalre 
sera Identique au joint 9 de la figure 2. 

La figure 5 montre une armature mdtallique telle 
qu'elie est avant montage. L'armature metallique 10 <*5 
comprend une partie radiale 18 et une partie axiale cy- 
lindrique 19 qui peut etre emmanchde dans ta bague 
ext ensure 1 . Une plurality de trous 21 sent percss dans 
la partie cylindrique 1 9 de facon a permeftre le passage 
du fluide a travers l'armature mdtallique 10. so 

La figure 6 montre une armature mdtallique 10 se- 
lon un autre mode de realisation de I'invention. L'extre- 
mitd libra de la partie cylindrique 1 9 est ddcoupde en 
une pluralite de languettes 22 de maniere a laciliter le 
rabattement desdites languettes jusqu'a une position ss 
radiale pour former la seconde partie radiale de l'arma- 
ture metallique 10. 

La figure 7 montre un dispositif cf stanch ditd 8 tet 



qu'il est apres assemblage. Les dents 16 d'un des joints 
9 du dispositif d'dtanchditd 8 viennent en contact avec 
{'autre joint du dispositif d'dtanchditd 8. L'armature md- 
tallique 10, une fois I'extrdmitd libre de sa partie cylin- 
drique 19 rabattus en position radiale pour former une 
seconde partie radiale 20, mafntient les deux joints 9 du 
dispositif d'dtanchditd 8 en contact Tun contre Tautre. 
Les dents 16 d'un des joints 9 penetrent dans I'espace 
laisse entre les dents de ('autre joint. Chaque joint 9 est 
pourvu d'une rainure 17annulaire sur son perimetre ex- 
tdrieur de facon a permettre le passage du fluide entre 
les orifices 21 de l'armature mdtallique 10 et les canaux 
23 formes entre les dents 1 6 de chaque joint 9. 

La figure 8 montre ta configuration des canaux ra- 
diauxune fois les joints assembles. L'espace laisse libre 
entre chaque dent 16 forme afnsl un canal radial 23 per- 
mettant le passage du fluide. Les dents 1 6 sont de forme 
rectangulaire, I'imbrfcation mutueile des dents des joints 
permettant alnsi cfdvrter tout gllssement clrconf drentlel 
relatif entre les deux joints 9. 

Les figures 9 et 1 0 montrent un dispositif d'dtanchdi- 
td 8 selon un troisieme mode de realisation de I'inven- 
tlon, tel qu'il est avant assemblage. L'armature mdtalli- 
que 10 est identique a celle du mode de realisation prd- 
cedemmsnt ddcrit. Le premier joint 24 du dispositif 
d'dtanchdltd 8 est surmould sur rarmature mdtallique 
10, et comprend une paroi flexble 11 , une levre d'dtan- 
chditd 12 munie cfun revdtement antifriction 12a, une 
levre secondare d'etancheitd 15 et une pluralite de 
dents 16. Le dispositif cfdtanchditd 8 comprend une se- 
conde armature mdtallique 26 sur taquelle est surmould 
le second joht 25, qui comprend dgalement une paroi 
flexible 11 avec une Idvre d'dtanchdltd 12 munle cfun 
revetement antifriction 12a, une levre secondare 
d'dtanchdltd 1 5 et une pluralitd de dents 1 6. La seconde 
armature mdtallique 26 comprend une portion radiate 
27 et une portion axiale 28 formant entretoise et venant 
iors de ('assemblage en appu l centre ta partie radiale 1 8 
de farmature mdtallique 10. La partie axiale 28 est mu- 
nle cfune plural ltd d'oriflces 29 de facon ace que le fluide 
puisse e'ecouler. 

La figure 11 montre une variante d'exdeution de Tar- 
mature mdtallique 10 du dispositif d'dtanchdltd 8. L'ex- 
trdmitd libra de la partie cylindrique 1 9 est ddcoupde en 
une pluralitd de languettes 22 afsdment rabattables de 
maniere a former une seconde partie radiale 20. 

La figure 1 2 montre le dispositif d'dtanchdltd 8 aprds 
rapprochement des deux joints. Les dents 16 des deux 
joints viennent s'intercaler et viennent en appui contre 
les parois de ('autre joint. La partie axiale 28 de rarma- 
ture mdtallique 27 vient dgalement en appui contre la 
partie radiale 18 de rarmature mdtallique 10. 

La figure 13 montre le dispositif 8 apres rabattement 
de I'extrdmitd libre de la partie cylindrique 19. L'extrd- 
mltd libre rabattue de la partie cylindrique 1 9 forme une 
seconde partie radiale 20 qui maintient dtroitement le 
second joint 25 du dispositif cfdtanchditd 8. 

La figure 1 4 montre le dispositif d'etancheitd 8 aprds 
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assemblage. Les dents 16 dee deux joints 24 et 25 de- 
fin issent entre alles dee canaux de passage 23 du fl uide. 
La seconde partie radiale 20 de Immature metallique 

1 0 una 1ols rabattue, empeche tout mouvement axial du 
second joint 25 du dispositrf d'etancheite 8. 

Dans tous les modes de realisation de I'lnventlon, 

11 est possible de choisir une rigidite de la parol flexible 
11 supportant les levres d'etancheite 12 de telle sorts 
qu'une presslon de contact minlmale soit assuree entre 
la ievre cfetancheite 12 et la portee 13 de contact frol- 
tant, meme pour des press Ions talbles de fluide a I'lnt 6- 
rieurde la chambre intermedial' re 14. 

Ainsi realise, le dispositif d'etancheite est de fabri- 
cation simple et dencombrement reduit et peut etre 
monte dans des roulements sans risque de emplace- 
ment des joims. 



Revindications 

1 . Roulement comprenam une bague toumante et une 
bague non tournante traversees chacune par des 
canaux (6,7) de passage de fluide, des elements 
roulants (3) entre les bagues tournante et non tour- 
nante, et un dispositif d'etancheite (8) monte enlre 
les bagues tournante el non tournante pour former 
une chambre intermediaire etanche (14) communi- 
quant avec les canaux (6,7) de passage du fluids, 
caracterise en ce que le dispositif d'etancheite (8) 
comprend deux joints(9) coaxlaux realises en un 
materiau souple et maintenus Tun centre ('autre au 
moyen d'une armature metallique (10), chacun des 
joints comprenant une couronne de dents axlales 
(16) separees entre el les par des es paces circon- 
ferentiete, les dimensions des dents (16) et des 
es paces qui les ssparent 6tant telles que lorsque 
les deux joints (9) du dispositrf sont maintenus I'un 
centre i'autre, les dents dun des joims du dispositrf 
penetrant entre les dents de I'autre joint du dispositif 
en formant des canaux radiaux (23) pour I'ecou fo- 
ment du fluide a t ravers le dispositH (8). 

2. Roulement salon la revendicatlon 1 , caracterise en 
ce que le sommet des dents cfun des joints du dis- 
positif vient en appui contra le second joint du dis- 
positH entre les dents dudit second joint. 

3. Roulement salon Tune quelconque des revendica- 
tion s prececientes, caracterise en ce que les dents 
(1 6) des deux joints (9) du dispositif (8) ont une sec- 
tion redan gutaire. 

4. Roulement salon Tune quelconque des revendica- 
tions precedentes, caracterise en ce que, I* arma- 
ture metallique (10) etant percee do rtf tees (21 ) pour 
le passage du fluide, chaque joint (9) du dispositrf 
est muni d'une rainure annulaire (17) situee entre 
lesdits orifices (21 ) et les canaux (23) formes entre 



les dents (16) des deux joints (9) du disposrtif de 
facon a ce que le fluide s'ecoule entre lesdits orifi- 
ces et lesdits canaux. 

t 5. Roulement salon Fune quelconque des revendica- 
tfons precedentes, caracterise en ce que rarmature 
metallique (10) comprend une portion radiale (18) 
se raccordant a une portion cylindrique (19) percee 
de trous (21) pour le passage du fluids, et une 

10 deuxieme portion radiale (20) sensiblsment paral- 
lels a la premiere portion radiale (18) et formee par 
rabattement de I'extremite I to re de ladrte portion 
cylindrique. 

is 6. Roulement salon la revendication 5, caracterise en 
ce que I'extremrte llbre de ladite portion cylindrique 
(19) est decoupee en une plurality de languettes 
(22) axiales destinees a etre rabattues de facon a 
former une deuxieme portion radiale (20) sensible- 
20 ment parallels a la premiere portion radiale(18) de 
ladite armature metallique. 

7. Roulement selon rune quelconque des revendlca- 
tion6 precedentes caracterise en ce que au morns 

26 |<un des joints du disposrtif d'etancheite est sur- 
moule sur rarmature metallique. 

8. Roulement selon la revendicatlon 7, caracterise en 
ce que le dispositif d'etancheite comprend une 
seconde armature metallique (26) sur laquelle est 
surmoule le second joint (25) du dispositif d'etan- 
cheite, ladite seconde armature metallique compre- 
nant une portion radiale (27) se protongeantpar une 
portion axiale (28) venant en appui centre la portion 
radiale (18) de ladrte premiere armature metallique 
(10) et munie d'orifices (29) pour le passage du 
fluide. 

9. Dispositif d'etancheite pour le passage d'un fluide 
au tr avers d'un roulement selon Tune quelconque 
des revendications precedentes, caracterise en ce 
qu'il comprend deux levres secondares d'etan- 
cheite (15) en contact de frottement avec une por- 
tee cylindrique de la bague interieure (2) pour pro- 
teger les levres d'etancheite (12) de la graisse de 
lubrification des elements roulants du roulement. 

10. Disposrtif d'etancheite selon la revendication 9, 
caracterise en ce que les parties des levres d'etan- 
cheite (12) en contact de frottement avec la bague 
interieure du roulement sont muniss d'un revete- 
ment antifriction (12a). 
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